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帕莱克公司始建于1948年，总部位于美国纽约州，曾

经是一家专业制造机车轮毂的机械加工厂。

帕莱克公司开始制造并销售数控丝攻刀具和反镗刀具

产品系列。

随着引进作为数控丝攻刀具和反镗刀具的刀柄类产

品，帕莱克扩大了自己的产品系列。

制造出第一台帕莱克刀具预调仪（对刀仪）。

帕莱克公司在纽约州的Rochester（罗彻斯特市）新建

了一个42,000平方英尺的现代化制造工厂。

帕莱克公司开始生产制造并销售加工中心镗孔刀具系

列产品。

帕莱克公司通过ISO9001认证，从1992至1997年帕莱

克公司销售额翻了三倍。

帕莱克进一步将产品系列拓展至工装夹具领域，并建

造了58,000平方英尺的新厂区。

帕莱克公司不断扩大厂区，生产区域超过120,000平方

英尺，建立了遍及北美、欧洲及亚洲的全球性销售与

服务网络。

帕莱克公司兼并了Bristol工具公司。在帕莱克公司众多

的产品系列中又增加了车削中心动力刀座和固定刀座

系列产品。

在南京建立了独资公司－帕莱克机械（南京）有限公

司，同时设有1000平方米的刀具库存中心，技术服务

中心和维修服务中心。

陆续在上海、广州、天津、成都、西安、沈阳等地成

立办事处，通过本地化的服务网络给当地的客户带来

更多的技术和服务支持。

帕莱克和意大利格瑞德(Gerardi)公司合作, 帕莱克负责

Alberti品牌角度头在北美及亚太地区的销售，同时格瑞

德公司负责帕莱克公司动力刀座在欧洲地区的销售。
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提供全方位的加工解决方案：
美国帕莱克公司是刀具及刀具预调仪设计与制造的世界领导

者, 始建于1948年，致力于为客户提供高品质的产品和全方

位的加工解决方案，并努力满足为我们的成功做出巨大贡献

的所有员工的需求，带着这一使命，帕莱克不断地取得成功

并发展壮大 — 2006年在中国南京建立了独资公司－帕莱克

机械（南京）有限公司，建立了遍及北美、欧洲及亚洲的全

球性销售与服务网络。帕莱克将以其先进的技术，高品质的

产品，本地化的服务网络，致力于为您提供全方位的加工解

决方案, 帮助您创造更高效益！因为我们拥有：

产品：
致力于生产销售加工中心刀柄、镗刀、刀具预调仪（对刀

仪）、反刮刀、Alberti角度头及车削中心动力刀座等，同时

为客户提供一系列配套产品、附件和服务，满足不同需求。

支持
美国生产区域占地超过120，000平方英尺，在中国南京总部

设有1000平方米的销售与技术应用中心、刀具库存与维修服

务中心，同时在各地成立了办事处，确保能够为客户提供及

时专业的优质服务。

帕莱克总部
101 Perinton Parkway，
Fairport, NY14450
United States
Tel：585 425-4400
Fax：585 425-7542

Http://www.parlec.com

帕莱克亚洲
帕莱克机械（南京）有限公司
南京市江宁开发区隐龙路16号
电话：+86 25 87113188
传真：+86 25 87113180
Email：sales@parlec.com.cn
Http://www.parlec.com.cn

帕莱克欧洲
Tel: 01-585-425-4400 
Fax: 01-585-425-7542

质量

ISO9001:2000认证

这就是为什么 帕莱克 能够永远 “领先一步”

公司历史

加工中心刀柄    镗刀    刀具预调仪（对刀仪）    角度头     反刮刀     车削中心动力刀座

更多产品信息，敬请登陆公司网站： 
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高精度模块化镗刀

反镗孔直径

通过孔直径

PC 直径

镗刀系统的特点

新镗刀特点带来新优势

0.002MM

.002MM

0.0001”

.0001”

延伸刀夹可以扩展

标准镗削范围

• 镗杆可以减少到最小悬伸，保证最大的刚性

• 模块化式镗杆和刀头作为标准品安装在带

动平衡的镗头上，可以做高速镗削。

在所有镗头上

标准游标是

0.002mm，不需

要购买昂贵的

0.002mm精镗头

小直径镗刀系统 高精度精镗系统 

 PC连接

NEW
NEW

帕莱克为精密镗削工业建立新的标准！

帕莱克新型镗刀系统提供了全新增强的特性，包括全范围的镗削能

力，模块化设计以及无以伦比的重复精度，帮助您降低刀具库存成

本，改善镗削加工品质，提升您的生产竞争力！

刚性

• 面对面的夹紧力等于轴向力Fa，直径方向重复精度为0.005mm

• 定位- 横向销定位PC螺钉，并且传递极限力                 

自紧系统

• 扭转切削力主要是靠匹配面之间的摩擦力传递的

• 剩余的扭矩会在锁紧螺钉和内部零件之间产生一种附加的楔形力作用。

• 由于合成的楔角很小，因此增大后的扭力会转变成很强劲的轴向夹紧力Fa2.
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高精度模块化镗刀 镗刀系统的特点

单独地，并且容易调整的刀夹，可以做平衡

镗削和阶梯镗削，范围从24mm到600mm，

可以保持最大的金属去除率

通过直接的高压冷却液，可以更好断削及达到最好的刀具寿命

倒置安装可以粗镗和精镗外直径

PC延长底座可以接连接延长滑座，不需要

额外连接机构，这套系统可以让刀夹转换成

0、45和90度，可以允许刀具存放在有限空

间。

独一无二的冷却传递 直接到达切削刃

大直径镗刀系统

高金属切除率的双刃镗刀

NEW

NEW

NEW

NEW

45°

从前面
调整

配动平衡块的大直径精密精镗系统，可以方

便及精确的调整直径
NEW

调整刻度盘

方位0°

方位

90°方位
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PC 连接

配刀向导

Fr力是在紧固PC螺钉时产生的。这个力导致直线接触到位，重复精度高(在直径上达到0.005mm）。螺钉的几何形状以及插入式

导杆内的匹配孔产生合力Fa。

Fa = 3.7×Fr

面对面的夹紧力Fa’ 等于轴向力Fa。

扭转切削力主要是靠匹配面之间的摩擦力传递的。剩余的扭矩会在锁紧螺钉和内部零件之间产生一种附加的楔形力作用。由于

合成的楔角很小，因此增大后的扭力会转变成很强劲的轴向夹紧力Fa2。

横向销子（图中没有标示出来）有助于校准PC螺钉并传递极限力。

连接直径
PC直径 直径(INCH) MM
PC2 0.94 24
PC3 1.22 31
PC4 1.54 39
PC5 1.97 50
PC6 2.52 64
PC7 3.54 90

880-006

减径套拉钉

加长杆锥柄

镗头

刀片

刀夹

PC螺钉
订货号 连接尺寸 扳手 紧固扭矩

880-002 PC2 018-102 3Nm
880-003 PC3 018-103 5Nm
880-004 PC4 018-104 10Nm
880-005 PC5 018-105 19Nm
880-006 PC6 018-106 38Nm
880-007 PC7 018-107 95Nm
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高精度模块化镗刀 询价单

镗刀询价单

为迅速回复起见，请复印本页，填写全部资料（最好在适当位置附上零件图纸），传真给我们，帕莱克

传真号：025-87113180.
联系信息：

镗孔范围：2 - 605MM

联系人 职务

公司名称

公司地址

电话 传真 Email

工件材质 

工作硬度

机床型号

备注  
    交叉孔               通孔                盲孔

刀柄尺寸和类型

机床厂商

冷却 
    主轴通孔                   法兰进入                   冲刷式       

A A
精镗孔直径

A
精镗孔公差

B 
开始直径

C
刀柄伸出长度

D
入口长度

E
镗深

F
入口直径

 
























